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1 Цели и задачи освоения дисциплины 

 

Цель освоения дисциплины: формирование у бакалавров комплекса теоретических знаний и 

практических навыков, необходимых для эффективного использования технологий шлифования, 

применяемых для создания и производства конкурентоспособной машиностроительной продукции. 

Задачи: 

- изучение сущности и особенностей процессов алмазно-абразивной обработки; 

- ознакомление с характеристикой абразивных и алмазных инструментов в зависимости от 

свойств обрабатываемого материала; методов обработки; требований, предъявляемых к точности и 

качеству обработанной поверхности; 

- приобретение практических навыков при выборе характеристик алмазно-абразивного ин-

струмента 

 

 

2 Место дисциплины в структуре образовательной программы 

 

Дисциплина относится к обязательным дисциплинам (модулям) вариативной части блока Д 

«Дисциплины (модули)». 

 

Пререквизиты дисциплины: Б1.Д.В.16 Процессы и операции формообразования. 

 

Постреквизиты дисциплины: Б1.Д.В.12 Механическая обработка цветных и труднообраба-

тываемых материалов, Б1.Д.В.13 Металлорежущие станки. 

 

 

3 Требования к результатам обучения по дисциплине 

 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих результатов обуче-

ния. 

 

Код и наименование форми-

руемых компетенций 

Код и наименование индика-

тора достижения компетен-

ции 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, ха-

рактеризующие этапы фор-

мирования компетенций 

ПК*-1 Способен к обеспече-

нию технологичности, выбору 

заготовок и разработке техно-

логических процессов изго-

товления деталей машино-

строения низкой и средней 

сложности 

ПК*-1-В-5 Выбирает техноло-

гическое оборудование, ин-

струмент и приспособление, 

необходимые для реализации 

разработанных технологиче-

ских процессов изготовления 

деталей машиностроения низ-

кой и средней сложности 

ПК*-1-В-6 Рассчитывает тех-

нологические режимы техно-

логических операций изготов-

ления деталей машинострое-

ния низкой и средней сложно-

сти 

Знать: 

механические свойства и тех-

нологические показатели ма-

териалов, готовых машино-

строительных изделий, обору-

дования и технологической 

оснастки 

Уметь: 

выбирать технологическое 

оборудование, инструмент и 

приспособление, необходимые 

для реализации разработанных 

технологических процессов 

изготовления деталей маши-

ностроения низкой и средней 

сложности 

Владеть: 

навыками расчета технологи-

ческих режимов технологиче-

ских операций изготовления 
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Код и наименование форми-

руемых компетенций 

Код и наименование индика-

тора достижения компетен-

ции 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, ха-

рактеризующие этапы фор-

мирования компетенций 

деталей машиностроения низ-

кой и средней сложности 

 

 

4 Структура и содержание дисциплины 

 

4.1 Структура дисциплины 

 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетные единицы (144 академических ча-

сов). 

 

Вид работы 

Трудоемкость, 

академических часов 

6 семестр всего 

Общая трудоёмкость 144 144 

Контактная работа: 40,25 40,25 

Лекции (Л) 16 16 

Практические занятия (ПЗ) 16 16 

Лабораторные работы (ЛР) 8 8 

Промежуточная аттестация (зачет, экзамен) 0,25 0,25 

Самостоятельная работа: 

- самоподготовка (проработка и повторение лекционного материала и 

материала учебников и учебных пособий; 

- подготовка к практическим занятиям; 

- подготовка к лабораторным занятиям; 

- подготовка к рубежному контролю 

103,75 

 

47 

16 

8 

32,75 

103,75 

 

47 

16 

8 

32,75 

Вид итогового контроля (зачет, экзамен, дифференцированный 

зачет) 

диф. 

зачет 
 

 

Разделы дисциплины, изучаемые в 6 семестре 

 

№ 

раздела 
Наименование разделов 

Количество часов 

всего 
аудиторная работа внеад. 

работа Л ПЗ ЛР 

1 Абразивные материалы 21 4 - 2 15 

2 Абразивные инструменты 21 2 2 2 15 

3 
Выбор характеристики абразивного 

инструмента 
21 2 4 - 15 

4 Абразивная обработка 27 2 6 4 15 

5 
Смазочно-охлаждающие технологические 

средства 
17 2 - - 15 

6 
Рациональное использование шлифовальных 

инструментов 
21 2 4 - 15 

7 
Перспективные направления развития алмазно-

абразивной обработки 
16 2 - - 14 

 Итого 144 16 16 8 104 

 Всего 144 16 16 8 104 
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4.2 Содержание разделов дисциплины 

 

Раздел 1. Абразивные материалы. Природные абразивные материалы. Искусственные аб-

разивные материалы. Зернистость шлифовальных материалов. Свойства абразивных материалов. 

Раздел 2. Абразивные инструменты. Связанные абразивные инструменты, условное обо-

значение. Абразивные инструменты из электрокорунда и карбида кремния. Абразивные инстру-

менты из кубического нитрида бора и алмаза. Абразивные инструменты на гибкой основе. Норма-

тивная документация. 

Раздел 3. Выбор характеристики абразивного инструмента. Выбор типа и размеров абра-

зивного инструмента. Выбор абразивного материала. Выбор зернистости абразивного инструмента. 

Выбор твердости абразивного инструмента. Выбор структуры абразивного инструмента. Выбор 

связки абразивного инструмента. 

Раздел 4. Абразивная обработка. Основные виды абразивной обработки. Круглое шлифо-

вание. Плоское шлифование. Ленточное шлифование. Хонингование. Суперфиниширование. До-

водка. Специальные виды абразивной и алмазной обработки. 

Раздел 5. Смазочно-охлаждающие технологические средства. Смазочно-охлаждающие 

жидкости при шлифовании. Способы подачи смазочно-охлаждающих жидкостей в зону шлифова-

ния. 

Раздел 6. Рациональное использование шлифовальных инструментов. Основные поло-

жения. Определение расхода шлифовальных кругов. Контроль качества абразивного инструмента. 

Правка абразивных и алмазных инструментов. Повышение эксплуатационных свойств абразивных 

инструментов. 

Раздел 7. Перспективные направления развития алмазно-абразивной обработки. Ме-

тоды, основанные на интенсификации режимов обработки. Методы, основанные на концентрации 

операций. Комбинированные методы обработки. 

 

4.3 Лабораторные работы 

 

№ ЛР 
№ 

раздела 
Наименование лабораторных работ 

Кол-во 

часов 

1 1 Инструментальные материалы 2 

2 2 Ознакомление с конструкцией шлифовальных кругов 2 

3 4 Процесс хонингования 2 

4 4 Доводка  2 

  Итого 8 

 

4.4 Практические занятия (семинары) 

 

№ занятия 
№ 

раздела 
Тема 

Кол-во 

часов 

1 2 Ознакомление с конструкцией шлифовальных кругов 2 

2, 3 3 Выбор характеристики абразивного инструмента 2 

4, 5, 6 4 Расчет режимов резания для шлифования 6 

7, 8 6 Рациональное использование шлифовальных инструментов 4 

  Всего 16 

 

 

5 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

 

5.1 Основная литература 

 

1. Барботько, А.И. Резание материалов [Текст]: учеб. пособие / А.И. Барботько, А.В. Маслен-

ников. – Ст. Оскол: ТНТ, 2011. – 432 с. – ISBN 978-5--94178-203-1. 
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5.2 Дополнительная литература 

 

1. Смазочно-охлаждающие технологические средства и их применение при обработке реза-

нием [Текст]: справочник / под ред. Л.В. Худобина. – Москва: Машиностроение, 2006. – 544 с. – 

ISBN 5-217-03328-2. 

2. Резание материалов [Текст]: учебник для машиностроительных специальностей вузов / 

Е.Н. Трембач [и др.]. – 4-е изд., перераб. и доп. – Старый Оскол: Тонкие наукоемкие технологии, 

2010. – 512 с. – ISBN 978-5-94178-135-5. 

3. Абразивная и алмазная обработка материалов [Текст]: справочник / под ред. А.Н. Резнико-

ва. – М.: Машиностроение, 1977. 

4. Нефедов, Н.А. Сборник задач и примеров по резанию металлов и режущему инструменту 

[Текст]: учебное пособие для техникумов / Н.А. Нефедов, К.А. Осипов. – 5-е изд., перераб. и доп. – 

М.: Машиностроение, 1990. – 448 с. – ISBN 5-217-01018-5. 

5. Стратиевский, И.Х. Абразивная обработка: справочник. [Электронный ресурс]: Справоч-

ники / И.Х. Стратиевский, В.Г. Юрьев, Ю.М. Зубарев. – Электрон. дан. – М.: Машиностроение, 

2010. – 352 с. – Режим доступа: http://e.lanbook.com/book/762. 

 

5.3 Периодические издания 

 

1. Технология машиностроения. 

 

5.4 Интернет-ресурсы 

 

5.4.1 Современные профессиональные базы данных (в том числе международные рефе-

ративные базы данных научных изданий) и информационные справочные системы. 

 

1. Библиотека Гумер (https://www.gumer.info/). Доступ свободный. 

2. Научная библиотека (http://niv.ru/). Доступ свободный. 

3. eLIBRARY.RU (www.elibrary.ru). Доступ свободный. Необходима индивидуальная реги-

страция в локальной сети вуза. 

4. Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» 

(http://window.edu.ru/). Доступ свободный. 

5. Infolio (http://www.infoliolib.info/). Университетская электронная библиотека. 

 

5.4.2 Тематические профессиональные базы данных и информационные справочные 

системы 

 

1. Материаловедение (http://www.materialscience.ru/) 

 

5.4.3 Электронные библиотечные системы 

 

1. ЭБС «Университетская библиотека онлайн» (http://www.biblioclub.ru/). После регистрации 

доступ возможен из любой точки сети Интернет. 

2. ЭБС «Лань» (http://e.lanbook.com/). После регистрации доступ возможен из любой точки 

сети Интернет. 

 

5.4.4 Дополнительные Интернет-ресурсы 

 

1. Банк рефератов, дипломы, курсовые работы, сочинения, доклады (www.bestreferat.ru) 

2. Энциклопедия знаний (www.pandia.ru) 
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5.5 Программное обеспечение, профессиональные базы данных и информационные 

справочные системы 

 

Тип программного 

обеспечения 
Наименование Схема лицензирования, режим доступа 

Операционная система Microsoft Windows Подписка Open Value Subscription – Education 

Solutions (OVS-ES) по договору № 3В/20 от 

01.06.2020 г. 
Офисный пакет Microsoft Office 

Интернет-браузер Google Chrome 
Бесплатное ПО, 

http://www.google.com/intl/ru/policies/terms/ 

Мультимедийный 

плеер 

Windows Media 

Player 

Является компонентом операционной системы 

Microsoft Windows 

Просмотр и печать фай-

лов в формате PDF 
Adobe Reader 

Бесплатное ПО, 

http://www.adobe.com/ru/legal/terms.html 

Система автоматизиро-

ванного проектирова-

ния 

КОМПАС-3D 

Лицензия по государственному контракту № 

20/11 от 07.06.2011 г., сетевой конкурентный до-

ступ 

 

 

6 Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного типа, практических работ, для 

проведения групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации. В аудитории имеется персональный компьютер с установленным лицензионным 

программным обеспечением и мультимедийное оборудование (проектор, экран, звуковые колонки). 

Данное оборудование активно используется при проведении лекционных занятий. 

Помещения для самостоятельной работы обучающихся оснащены компьютерной техникой, 

подключенной к сети «Интернет», и обеспечением доступа в электронную информационно-

образовательную среду Орского гуманитарно-технологического института (филиала) ОГУ. 

Для проведения лабораторных занятий предназначены компьютерный класс и лаборатории 

кафедры машиностроения, материаловедения и автомобильного транспорта. Аудитории оснащены 

лабораторным оборудованием: металлорежущие станки – заточной, сверлильный, фрезерный, 

универсально- фрезерный металлорежущий инструмент (резцы, протяжки, фрезы, сверла, метчики, 

шлифовальные круги, абразивные материалы), измерительный инструмент. 

Все перечисленные аудитории оснащены комплектами ученической мебели, техническими 

средствами обучения, служащими для представления учебной информации большой аудитории. 


