
2222925 

МИНОБРНАУКИ РОССИИ 

 

Орский гуманитарно-технологический институт (филиал) 

федерального государственного бюджетного 

образовательного учреждения высшего образования 

«Оренбургский государственный университет» 

(Орский гуманитарно-технологический институт (филиал) ОГУ) 

 

Кафедра машиностроения, энергетики и транспорта 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

«Б1.Д.Б.28 Основы технологии машиностроения» 

 

 

 

Уровень высшего образования 

Бакалавриат 

 

Направление подготовки  

15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств 

 

Профиль 

Технология машиностроения 

 

 

Квалификация 

Бакалавр 

 

Форма обучения 

Заочная 

 

Год начала реализации программы 

2025 

 

 

 

 

 

г. Орск, 2025 





1 Цели и задачи освоения дисциплины 

 

Цель освоения дисциплины: научить студентов методу изготовления машин, деталей лю-

бого типа в единичном, серийном и массовом производствах. 

Задачи: 

- освоение студентами методов проектирования технологических процессов сборки машин с 

учетом особенностей достижения точности типовых узлов; 

- освоение студентами методологии проектирования технологических процессов изготовле-

ния основных деталей машин – корпусов, валов, шестерен и т.д.; 

- развитие навыков проектирования технологических процессов. 

 

 

2 Место дисциплины в структуре образовательной программы 

 

Дисциплина относится к базовой части блока Д «Дисциплины (модули)» 

 

Пререквизиты дисциплины: Б1.Д.Б.27 Металлорежущие станки, Б1.Д.В.10 Процессы и опе-

рации формообразования, Б2.П.В.У.1 Учебная практика (технологическая практика) 

 

Постреквизиты дисциплины: Б1.Д.Б.33 Технологическая оснастка, Б1.Д.В.12 Технология ма-

шиностроения 

 

 

3 Требования к результатам обучения по дисциплине 

 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих результатов обуче-

ния. 

 

Код и наименование форми-

руемых компетенций 

Код и наименование индика-

тора достижения компетен-

ции 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, ха-

рактеризующие этапы фор-

мирования компетенций 

ОПК-8 Способен участвовать 

в разработке обобщенных ва-

риантов решения проблем, 

связанных с машинострои-

тельными производствами, 

выборе оптимальных вариан-

тов прогнозируемых послед-

ствий решения на основе их 

анализа 

ОПК-8-В-1 Разрабатывает 

обобщенные варианты реше-

ния проблем машинострои-

тельных производств 

ОПК-8-В-2 Анализирует по-

следствия решения проблем 

машиностроительных произ-

водств 

ОПК-8-В-3 Осуществляет вы-

бор оптимальных вариантов 

прогнозируемых последствий 

решения проблем машино-

строительных производств 

Знать: 

основные понятия и определе-

ния метрологии, стандартиза-

ции и сертификации; основ-

ные положения Государствен-

ной системы стандартизации 

Российской Федерации и си-

стем (комплексов) общетехни-

ческих и организационно-ме-

тодических стандартов; ме-

тоды и средства нормирования 

точности; состав, функции и 

возможности использования 

информационных и телеком-

муникационных технологий в 

профессиональной деятельно-

сти 

Уметь: 

применять требования норма-

тивных документов к основ-

ным видам продукции (услуг) 
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Код и наименование форми-

руемых компетенций 

Код и наименование индика-

тора достижения компетен-

ции 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, ха-

рактеризующие этапы фор-

мирования компетенций 

и процессов; применять доку-

ментацию систем качества; 

применять основные правила 

и документы системы серти-

фикации Российской Федера-

ции; использовать пакеты при-

кладных программ для разра-

ботки конструкторской доку-

ментации и проектирования 

технологических процессов; 

выбирать рациональный спо-

соб изготовления заготовки; 

разрабатывать и внедрять 

управляющие программы для 

обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем обо-

рудовании 

Владеть: 

автоматизированной обра-

ботки информации; систем-

ными программными продук-

тами и пакетами прикладных 

программ; навыками поиска 

необходимой технологической 

информации; навыками 

оформления технологической 

документации в соответствии 

с требованиями ЕСТД 

ОПК-9 Способен участвовать 

в разработке проектов изделий 

машиностроения 

ОПК-9-В-3 Разрабатывает 

проекты изделий машиностро-

ения 

Знать: 

принципы конструирования 

машин и механизмов; свой-

ства материалов, используе-

мых в машиностроении (ме-

таллы, пластмассы, композиты 

и т.д.); современные методы 

обработки материалов (меха-

ническая обработка, сварка, 

литье и др.); ГОСТы, ОСТы, 

ТУ и другие нормативные 

акты, регулирующие проекти-

рование и производство маши-

ностроительных изделий; про-

граммное обеспечение для 3D-

моделирования, инженерного 

анализа и подготовки произ-

водства; требования по охране 

труда и экологической без-

опасности при производстве и 

эксплуатации изделий 

Уметь: 
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Код и наименование форми-

руемых компетенций 

Код и наименование индика-

тора достижения компетен-

ции 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, ха-

рактеризующие этапы фор-

мирования компетенций 

создавать чертежи и 3D-мо-

дели изделий; выбирать опти-

мальные материалы и техно-

логии изготовления; работать 

с программным обеспечением 

для создания моделей, прове-

дения расчетов и подготовки 

документации; эффективно 

взаимодействовать с инжене-

рами других специальностей, 

технологами, экономистами и 

менеджерами проекта 

Владеть: 

быть способным предвидеть 

поведение изделия в реальных 

условиях эксплуатации; гене-

рировать новые идеи и нахо-

дить нестандартные решения 

инженерных задач; четко вы-

ражать свои мысли как устно, 

так и письменно, аргументи-

рованно защищать свои пред-

ложения 

 

 

4 Структура и содержание дисциплины 

 

4.1 Структура дисциплины 

 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 6 зачетных единиц (216 академических часов). 

 

Вид работы 

Трудоемкость, 

академических часов 

6 семестр всего 

Общая трудоёмкость 216 216 

Контактная работа: 22,5 22,5 

Лекции (Л) 10 10 

Практические занятия (ПЗ) 6 6 

Лабораторные работы (ЛР) 4 4 

Консультации 1 1 

Индивидуальная работа и инновационные формы учебных занятий 1 1 

Промежуточная аттестация (зачет, экзамен) 0,5 0,5 

Самостоятельная работа: 

- самоподготовка (проработка и повторение лекционного материала и 

материала учебников и учебных пособий; 

- выполнение курсовой работы; 

- подготовка к практическим занятиям; 

- подготовка к лабораторным занятиям 

193,5 

 

137,5 

36 

10 

10 

193,5 

 

137,5 

36 

10 

10 

Вид итогового контроля (зачет, экзамен, дифференцированный 

зачет) 
экзамен  
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Разделы дисциплины, изучаемые в 6 семестре 

 

№ 

раздела 
Наименование разделов 

Количество часов 

всего 
аудиторная работа внеад. 

работа Л ПЗ ЛР 

1 
Разработка технологических процессов 

изготовления корпусных деталей. 
27 2   25 

2 

Разработка технологических процессов 

изготовления валов, ходовых винтов, 

шпинделей. 

29 4   25 

3 

Разработка технологических процессов 

изготовления деталей зубчатых передач – 

цилиндрических колес, конических колес, 

червячных передач. 

27 2   25 

4 Технология изготовления фланцев. 31 2  4 25 

5 Технология изготовления втулок. 28  4  24 

6 Технология изготовления рычагов. 26  2  24 

7 Изготовление станин и рам. 24    24 

8 Технология изготовления коленчатых валов. 24    24 

 Итого 216 10 6 4 196 

 Всего 216 10 6 4 196 

 

4.2 Содержание разделов дисциплины 

 

Раздел 1. Разработка технологических процессов изготовления корпусных деталей. 

Служебное назначение корпусных деталей и технические требования на их изготовление. Материал 

и методы получения заготовок для изготовления корпусных деталей. Типовой технологический 

маршрут для изготовления корпусных деталей. Обоснование выбора технологических баз для обра-

ботки большинства поверхностей детали. Задачи, решаемые при выборе технологических баз на 

первой операции. Выявление и расчет технологических размерных связей для обоснования вари-

анта базирования. Методы обработки плоских корпусных деталей и применяемое станочное обору-

дование при различной серийности производства. Методы обработки основных и мелких, резьбо-

вых отверстий в корпусных деталях. Применяемое оборудование и режущий инструмент. Методы 

отделки плоских поверхностей и основных отверстий корпусных деталей. Особенности изготовле-

ния корпусных деталей в гибком автоматизированном производстве. Контроль корпусных деталей 

по различным параметрам точности. Автоматизированный контроль корпусов. 

Раздел 2. Разработка технологических процессов изготовления валов, ходовых винтов, 

шпинделей. Служебное назначение валов и технические требования на их изготовление. Материал 

и методы получения заготовок для валов. Типовой технологический маршрут изготовления валов. 

Выбор технологических баз на операциях. Токарная обработка валов. Нарезание шлицевых и шпо-

ночных пазов. Нарезание резьбы на валах. Методы отделки валов. Контроль валов. Особенности 

изготовления ходовых винтов. Служебное назначение, технические требования, материал и заго-

товки для ходовых винтов. Методы нарезания винтовой поверхности на ходовых винтах. Контроль 

ходовых винтов. Особенности изготовления шпинделей. Служебное назначение, технические тре-

бования, материал и методы получения заготовок. Выбор технологических баз. Термическая обра-

ботка и методы отделки шпинделей. Балансировка и контроль шпинделей. 

Раздел 3. Разработка технологических процессов изготовления деталей зубчатых пере-

дач – цилиндрических колес, конических колес, червячных передач. Служебное назначение и 

технические требования, материал и методы получения заготовок. Типовой технологический марш-

рут обработки цилиндрических зубчатых колес. Выбор технологических баз при изготовлении зуб-

чатых колес. Методы нарезания цилиндрических зубчатых колес. Нарезание шевронных зубчатых 

колес. Нарезание колес внутреннего зацепления. Методы отделки зубчатого венца цилиндрических 

колес. Контроль точности зубчатых колес. Служебное назначение конических колес. Технические 
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требования, материалы и методы получения заготовок. Особенности нарезания конических зубча-

тых колес. Контроль конических колес. Изготовление деталей червячных передач. Служебное 

назначение, технические требования. Материал и методы получения заготовок. Типовой техноло-

гический маршрут изготовления червяков. Типовой технологический маршрут изготовления чер-

вячных колес. Методы нарезания червячных колес. Контроль деталей червячных передач 

Раздел 4. Технология изготовления фланцев. Служебное назначение и технические требо-

вания к ним. Технологический процесс обработки фланцев. 

Раздел 5. Технология изготовления втулок. Характеристика втулок. Материалы и заго-

товки. Основные схемы базирования. Типовые маршруты изготовления втулок. 

Раздел 6. Технология изготовления рычагов. Характеристика рычагов. Материал и заго-

товки для рычагов. Основные схемы базирования. Типовые маршруты изготовления рычагов. 

Раздел 7. Изготовление станин и рам. Служебное назначение, конструкция и основные тре-

бования к станинам. Заготовки станин. Технологический процесс изготовления станин. Выбор тех-

нологических баз. Разметка станин. Черновая и чистовая обработка станин. Упрочнение и отделка 

направляющих станин. Контроль станин. 

Раздел 8. Технология изготовления коленчатых валов. Характеристика коленчатых ва-

лов. Материал и методы получения заготовок. Обработка шеек. Обработка отверстий и шпоночных 

пазов. Контроль коленчатых валов 

 

4.3 Лабораторные работы 

 

№ ЛР 
№ 

раздела 
Наименование лабораторных работ 

Кол-во 

часов 

1, 2 4 
Изучение технологических возможностей многоцелевого станка с 

ЧПУ 
4 

  Итого 4 

 

4.4 Практические занятия (семинары) 

 

№ занятия 
№ 

раздела 
Тема 

Кол-во 

часов 

1 5 
Анализ служебного назначения и технических требований 

на деталь 
2 

2 5 Определение типа производства 1 

2 5 Отработка конструкции детали на технологичность 1 

3 5 Выбор и обоснование технологических баз 1 

3 6 
Определение структуры технологических операций. Выбор 

средств технологического оснащения 
1 

  Всего 6 

 

4.5 Курсовая работа (6 семестр) 

 

1. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Ше-

стерня». 

2. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Полу-

муфта». 

3. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Стакан».  

4. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Вал». 

5. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Ось». 

6. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Серьга». 

7. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Шпин-

дель». 

8. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Проба». 
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9. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Сту-

пица». 

10. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Уголь-

ник». 

11. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности 

«Штанга». 

12. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Кор-

пус». 

13. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности 

«Втулка». 

14. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Блок-

шестерня». 

15. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Палец». 

16. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Корпус 

гидроцилиндра». 

17. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Втулка 

зубчатая». 

18. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Пор-

шень». 

19. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Ку-

лиса». 

20. Разработка технологического процесса изготовления детали средней сложности «Колесо 

зубчатое». 

 

 

5 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

 

5.1 Основная литература 

 

1. Кулыгин, В.Л. Основы технологии машиностроения [Текст]: учебное пособие для вузов 

по направлению «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств» 

и специальности «Технология машиностроения», направления «Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных производств» / В.Л. Кулыгин, И.А. Кулыгина. – М.: Издатель-

ский Дом «Бастет», 2011. – 168 с. – ISBN 978-5-903178-25-4. 

 

5.2 Дополнительная литература 

 

1. Машиностроение [Текст]: Энциклопедия: в 40 т. / под ред. К.В. Фролова. – М.: Машино-

строение, 2006. 

2. Калашников, А.С. Технология изготовления зубчатых колес. / А.С. Калашников. – М.: Ма-

шиностроение, 2004. – 480 с. 

3. Технология машиностроения [Текст]: учебное пособие для вузов по дисциплине «Основы 

технологии машиностроения» / под ред. С.Л. Мурашкина. – Ч. II, III. Проектирование технологиче-

ских процессов. – Санкт-Петербург: СПбГПУ, 2003. – 498 с. 

 

5.3 Периодические издания 

 

1. Технология машиностроения. 
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5.4 Интернет-ресурсы 

 

5.4.1 Современные профессиональные базы данных (в том числе международные рефе-

ративные базы данных научных изданий) и информационные справочные системы. 

 

1. eLIBRARY.RU (www.elibrary.ru). Доступ свободный. Необходима индивидуальная реги-

страция в локальной сети вуза. 

2. Научная электронная библиотека КиберЛенинка (https://cyberleninka.ru/) 

 

5.4.2 Тематические профессиональные базы данных и информационные справочные 

системы 

 

1. АСКОН. Российское инженерное ПО для проектирования, производства и бизнеса 

(https://ascon.ru//) 

2. Электронная библиотека ГПНТБ РОССИИ (http://ellib.gpntb.ru//) 

 

5.4.3 Электронные библиотечные системы 

 

1. ЭБС «Университетская библиотека онлайн» (http://www.biblioclub.ru/). После регистрации 

доступ возможен из любой точки сети Интернет. 

2. ЭБС «Руконт» (https://lib.rucont.ru/) Доступ свободный. 

 

5.4.4 Дополнительные Интернет-ресурсы 

 

1. Банк рефератов, дипломы, курсовые работы, сочинения, доклады (www.bestreferat.ru) 

2. Энциклопедия знаний (www.pandia.ru) 

 

5.5 Программное обеспечение, профессиональные базы данных и информационные 

справочные системы 

 

Тип программного 

обеспечения 
Наименование Схема лицензирования, режим доступа 

Операционная система 

РЕД ОС «Стандарт-

ная» для Рабочих 

станций 

Образовательная лицензия от 11.07.2022 г. на 3 

года для 240 рабочих мест в рамках соглашения 

о сотрудничестве с ООО «Ред Софт» № 305/06-

22У от 28.06.2022 г. 

Офисный пакет LibreOffice 
Свободное ПО, 

https://libreoffice.org/download/license/ 

Текстовый редактор 

Microsoft Visual 

Studio Code 

Бесплатное ПО, https://code.visualstudio.com/Li-

cense/ 

Notepad++ Свободное ПО, https://notepad-plus-plus.org/ 

Интернет-браузер 

Mozilla Firefox 
Свободное ПО, https://www.mozilla.org/en-

US/foundation/licensing/ 

Яндекс.Браузер 
Бесплатное ПО, 

https://yandex.ru/legal/browser_agreement/ 

Chromium  Свободное ПО, https://www.chromium.org/Home 

 

 

6 Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 

Учебная аудитория для проведения занятий лекционного типа, практических работ, для 

проведения групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации. В аудитории имеется персональный компьютер с установленным лицензионным 

http://www.elibrary.ru/
https://ascon.ru/
http://www.biblioclub.ru/
http://www.bestreferat.ru/
http://www.pandia.ru/
https://code.visualstudio.com/License/
https://code.visualstudio.com/License/
https://notepad-plus-plus.org/
https://www.mozilla.org/en-US/foundation/licensing/
https://www.mozilla.org/en-US/foundation/licensing/
https://yandex.ru/legal/browser_agreement/
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программным обеспечением и мультимедийное оборудование (проектор, экран, звуковые колонки). 

Данное оборудование активно используется при проведении лекционных занятий. 

Помещения для самостоятельной работы обучающихся оснащены компьютерной техникой, 

подключенной к сети «Интернет», и обеспечением доступа в электронную информационно-

образовательную среду Орского гуманитарно-технологического института (филиала) ОГУ. 

Для проведения лабораторных занятий предназначены лаборатории кафедры 

машиностроения, энергетики и транспорта. Аудитории оснащены лабораторным оборудованием: 

металлорежущим инструментом и оборудованием. 

Все перечисленные аудитории оснащены комплектами ученической мебели, техническими 

средствами обучения, служащими для представления учебной информации большой аудитории. 


